RESOLUCIÓN NÚMERO 0000623 DE 2013
(marzo 7)

por medio de la cual se adopta la Ficha Técnica del Formato Único Nacional para licencia de conducción y se dictan otras disposiciones.
La Subdirectora de Tránsito, en ejercicio de sus facultades legales y en especial las con​feridas por el artículo 1° y el inciso 2° del artículo 17 de la Ley 769 de 2002, modificado por el artículo 4° de la Ley 1383 de 2010, el artículo 16, numeral 16.3 del Decreto 087 de 2011 y
CONSIDERANDO: 

Que el artículo 1° de la Ley 39 de 1961, determina que la cédula de ciudadanía es el documento por medio del cual los colombianos mayores de edad, pueden identificarse en todos los actos civiles, políticos, administrativos y judiciales. 
Que mediante Decreto-ley 1260 de 1970, estatuto vigente, se estableció como única prueba del nacimiento a la vida jurídica de una persona, el Registro Civil de Nacimiento, conforme a lo dispuesto en el artículo 118 ídem, modificado por el 10 del Decreto 2158. 
Que el artículo 1° de la Ley 769 de 2002, establece que le corresponde al Ministerio de Transporte como autoridad suprema de tránsito definir, orientar, vigilar e inspeccionar la ejecución de la política nacional en materia de tránsito. 
Que el artículo 2º de la Ley 769 de 2002, define la Licencia de Conducción como el documento público de carácter personal e intransferible expedido por autoridad compe​tente, el cual autoriza a una persona para la conducción de vehículos con validez en todo el territorio nacional. 
Que de conformidad con lo contenido en los artículos 8° y 9° de la misma norma, el RUNT es un sistema de información que permite registrar y mantener actualizada, centra​lizada y validada la información sobre la licencia de conducción entre otras, con el fin de ser la herramienta para el intercambio de información, confiable y segura. 
Que el inciso 2° del artículo 17 de la Ley 769 de 2002, modificado por el artículo 4° de la Ley 1383 de 2010, dispuso que las nuevas licencias de conducción deberían contener el nombre completo del conductor, número del documento de identificación, huella, tipo de sangre, fecha de nacimiento, categoría de licencia, restricciones, fecha de expedición y organismo que la expidió y respecto a las características técnicas señaló la necesidad de que contaran con un código de barra bidimensional u otro dispositivo electrónico, magnético u óptico con los datos del registro que permita la lectura y actualización de estos, para efectos de que el organismo de tránsito pudiera confrontar la identidad del respectivo titular de conformidad con las normas de ley vigentes sobre la materia, sin costo alguno. 

Que mediante Resolución 1307 de 2009, modificada por la Resolución 3260 de 22 de julio de 2009, el Ministerio de Transporte adoptó la Ficha Técnica para la elaboración de la Licencia de Conducción y estableció los mecanismos de control del Formato Único Nacional y dictó otras disposiciones. 
Que mediante Resolución 004906 de 8 de octubre de 2009, el Ministerio de Transporte dictó las disposiciones sobre la lámina de seguridad holográfica de las Licencias de Con​ducción y Tránsito. 
Que mediante la Ley 1450 del 16 de junio de 2011, se expidió el Plan Nacional de De​sarrollo y Plan de Inversiones 2011-2014: Prosperidad para Todos, el cual incluye dentro de su articulado los Sistemas Inteligentes de Tránsito y Transporte (SIT) como un conjunto de soluciones tecnológicas informáticas y de telecomunicaciones que recolectan, almacenan, procesan y distribuyen información, que se deben diseñar para mejorar la operación, la gestión y la seguridad del transporte y el tránsito. 
Que actualmente las autoridades de tránsito, a través de la interacción con el Regis​tro Único Nacional de Tránsito (RUNT), pueden llevar a cabo un control respecto de la expedición y veracidad de las licencias de conducción en el país, lo cual permite tener información en tiempo real y de primera mano, sin que sea necesario adoptar un medio físico de control para esta. 
Que actualmente los ciudadanos se ven en la necesidad de tramitar la expedición de un documento para cada una de las categorías de la licencia de conducción, generando la circulación de diferentes documentos que certifican la idoneidad de una misma persona para conducir. 
Que en virtud de lo anterior, se hace necesario unificar la identificación de la licencia de conducción con el número asignado por la Registraduría Nacional del Estado Civil a cada ciudadano, incluir los campos determinados por el legislador, incorporar en un solo documento la certificación para la conducción de cualquier tipo de vehículo y señalar el tipo de servicio, con el fin de aumentar la seguridad de la Licencia de Conducción para que esta cuente con elementos que reduzcan los índices de falsificación y adulteración y le permita a los Organismos de Tránsito, confrontar la identidad real del conductor de manera rápida, segura y con el uso de últimas tecnologías y sin mayores costos. 
RESUELVE: 

Artículo 1°. Objeto. Adoptar por medio de la presente resolución, la Ficha Técnica de la Licencia de Conducción como anexo único, la cual hará parte integral del presente acto administrativo.
Artículo 2°. Contenido. En adelante todas las categorías de conducción autorizadas para una persona, estarán contenidas en un solo documento y su número corresponderá al mismo número de identificación (Tarjeta de Identidad, Cédula de ciudadanía y Cédula de extranjería). 
Artículo 3°. Obligaciones de los Organismos de Tránsito. Todos los Organismos de Tránsito deberán obligatoriamente, cumplir con las características y especificaciones definidas en la ficha técnica adoptada en la presente resolución y además con las determinaciones que sobre producción, adquisición, custodia, transporte, almacenamiento, distribución, pre-impresión o impresión de los materiales, equipos, personalización, así como la entrega del documento al ciudadano y suministro de información al Registro Único Nacional de Tránsito (RUNT), que se determinan en la Resolución 001307 de 3 de abril de 2009, modificada por la Resolución 3260 de 22 de julio de 2009. 
Artículo 4°. Aplicabilidad. Las disposiciones contenidas en el artículo 1° y 3° de la Resolución 3260 de 22 de julio de 2009 y el artículo 1° de la Resolución 4906 de 2009, serán aplicables únicamente para la ficha técnica de la Licencia de Tránsito. 
Artículo 5°. Diseño de Seguridad. Los artes y diseños de seguridad que deben tener todas las licencias de Conducción expedidas en Colombia, son de Propiedad de la Nación - Ministerio de Transporte, por lo tanto, solamente se entregarán a las empresas proveedoras y los mismos no podrán ser revelados a terceros, para tal efecto se suscribirá un acta de compromiso. 
Parágrafo. De igual forma, los artes y diseños de seguridad referidos en este artículo, deberán contar con todas las medidas de seguridad necesarias y requeridas en la Ficha Técnica de la Licencia de Conducción que constituye el anexo único de la presente resolución, las cuales deberán impedir que el diseño sea copiado, así como las demás medidas de seguridad que impidan la adulteración, modificación, copiado o falsificación de dichos documentos. 
Artículo 6°. Transitorio. Los Organismos de Tránsito continuarán expidiendo Licencias de Conducción con el formato de licencia adoptado mediante la Resolución 001307 de 2009 y modificada por la Resolución 3260 de 2009, hasta el 14 de julio de 2013, momento en el cual deberán hacer entrega de los sustratos restantes a las empresas poveedoras, para efectos de que ellos lleven a cabo la destrucción del material. 

A partir del 15 de julio de 2013, todos los Organismos de Tránsito del país, deberán expedir las licencias de conducción de conformidad con la ficha técnica adoptada en la presente resolución. 
Artículo 7°. Vigencias. Para efectos de adoptar todas las medidas necesarias para su cumplimiento, la presente resolución rige a partir de la fecha de su publicación, sin embar​go la producción de las licencias de tránsito conforme a las características expedidas en el presente acto, se realizará desde el 15 de julio de 2013. 
Artículo 8°. Derogatorias. La presente resolución deroga el artículo 1° y 3° de la Reso​lución 1307 del 3 de abril de 2009 y lo referente a la licencia de conducción contenido en las Resoluciones 03260 y 04906 de 2009 y demás normas que le sean contrarias. 
Publíquese y cúmplase. 
Dado en Bogotá, D. C., a los 7 de marzo de 2013. 
La Subdirectora de Tránsito, 
Lina María Margartita Huari Mateus. 
ANEXO ÚNICO 
FICHA TÉCNICA DE LA 
LICENCIA DE CONDUCCIÓN 
BOGOTÁ – 2013 
CAPÍTULO I 

Objeto y definiciones 
La presente ficha tiene por objeto definir el contenido de la personalización de la licencia de conducción y pruebas a las que deben someterse la licencia de conducción en Colombia. 

Además de las definiciones establecidas en la Ley 769 de 2002, la Norma Técnica Colombiana NTC 4743 y en las normas ISO 10373 e ISO 7810, se aplicarán las siguientes: 

Código de barras bidimensional: Representación gráfica de información codificada en dos dimensiones. 

Delaminación: Separación de cualquiera de las capas que componen una tarjeta, bien sea por causas naturales, mecánicas y/o inducidas químicamente. 

Evidencia a la Alteración: Ser evidente a la adulteración del documento, con figuras geométricas sencillas troqueladas en las esquinas de la lámina holográfica. 

Formato Único Nacional: Es un documento de carácter obligatorio con reconocimiento nacional que se expide con las características definidas en la ficha técnica. 

Fondo Numismático: Fondos con líneas paralelas y continuas que al deformarse dan la sensación de volumen o tridimensionalidad en una figura determinada. 

Guilloches: Elemento ornamental formado por múltiples líneas curvas cruzadas y de compleja elaboración, determinadas por fórmulas matemáticas. 

Crystal Pattern: Fondos geométricos que generan diseños complejos a partir de es​tructuras similares a los cristales de nieve. 

Inflamabilidad: Mayor o menor grado a que un material se enciende al entrar en contacto con el fuego. 

Impresión Fluorescente: La acción de imprimir utilizando tintas cromáticas absorbentes de rayos de luz de onda corta (UV), visibles bajo lámparas de luz negra. 

Línea Variable: Líneas continuas que varían su grosor en una misma trayectoria. 

Lámina de seguridad: película transparente con imágenes holográficas que dificulta la falsificación integral, alteración, adulteración o simulación. 

Lámina o película de protección: película transparente que se adhiere a la licencia de conducción una vez personalizada, que dificulta falsificación, alteración, adulteración o simulación. 

Licencia de Conducción terminada: es el documento que contiene los datos variables debidamente personalizados y debidamente laminada. 

Microtexto: Líneas de texto, de tamaño mínimo e imperceptible a simple vista, visibles únicamente mediante el uso de un dispositivo de aumento. 

Falla Técnica: Error intencional ubicado en puntos específicos de los microtextos. 

Personalizar: Imprimir o codificar los datos variables correspondientes al titular del documento y al trámite realizado. 

Sustrato PVC: Producto de la Polimerización del monómero de cloruro de vinilo a policloruro de vinilo. Se presenta como un material Blanco que comienza reblandecer alrededor de los 80°C y se descompone sobre 140°C, es un polímero por adición y además una resina que resulta de la polimerización del cloruro de vinilo o cloro eteno. 

Sistema de información del RUNT: Se entenderá como la solución tecnológica que permite la validación y autorización de los diferentes trámites asociados con el Registro Único Nacional Transporte (RUNT) y expedición de certificados. 

Patrones de Seguridad Guilloche del holograma: Textura que comprende una serie de líneas intrincadas y encadenadas que repiten un patrón ondulado predeterminado y/o en forma de red continua, mostrando cambios de color y movimiento/animación en el holograma. 

Tinta invisible UV: Tintas cromáticas absorbentes de rayos de luz de onda larga UV, visibles bajo lámparas de luz negra. 

Tinta mica: Tinta de seguridad ópticamente variable que cambia de color al ser vista en diferentes ángulos, utilizada generalmente para agregar textos a la lámina holográfica, como nivel 1 de seguridad. 

Efectos de animación/movimiento (cinético): Imágenes con diseño de ondas complejas, líneas o figuras geométricas, que cambian de color y de forma dependiendo del ángulo en que se miren y dan un efecto de animación/movimiento. 

Imagen Registrada: Es el proceso que permite asegurar que cada parche aplicado en la tarjeta sea exactamente igual a la anterior tanto en diseño y ubicación del diseño dentro de la tarjeta. 

Flip flop - Multi channel: Dos imágenes distintas que ocupan la misma área del holo​grama y cambian de una imagen a la otra al ser vista desde diferentes ángulos. 

Nano texto: Texto que está en el rango de 175 a 40 micrones de altura y que puede ser leído con la ayuda de un microscopio.
CAPÍTULO II 

Sustrato 
1. Especificaciones Generales 
La tarjeta definitiva se constituye por la yuxtaposición (ensamble) de sus materiales componentes: PVC (policloruro de vinilo), lámina de seguridad en el anverso y laminado de protección en el reverso o cualquier otro material que tenga un desempeño igual o supe​rior y cumplan con los requisitos generales y específicos establecidos en este documento. 

La tarjeta está conformada por una lámina de PVC, pre-impresa con técnica “offset húmedo”, protegida en el frente y reverso mediante laminado transparente de protección personalizada por ambas caras mediante termosublimación y/o transferencia térmica. Pos​teriormente es protegida en el anverso mediante una lámina holográfica de seguridad y en el reverso, mediante una lámina de Protección. 

Las dimensiones nominales de las tarjetas de Licencia de Conducción, serán las siguientes:
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g0 1a produccion e las licenias d trnsito conforme a a5 caracteristica expedidas en ¢
‘presente acto, se tealizari desde el 15 de julio de 2013.

Articulo 8°. Derogatorias, La presente resolucion deroga el articulo 1°y 3° de Ia Reso-
Iucion 1307 del 3 de abril de 2000 y lo referente a la licencia de conduccién contenido en
Ias Resoluciones 03260 y 04906 e 2000 y demds normas que le sean contrarias.

Publiquese y cimplase.

Dado en Bogota, D. C..a los 7 de marzo de 2013

La Subdirectora de Triasito,

Lina Maria Margartita Huari Mateus.
ANEXO UNICO
FICHATECNICADE LA
LICENCIA DE CONDUCCION
BOGOTA-2013
CAPITULOT
Objeto y definiciones

La preseateficha tiene por objeto definir el contenido de Ia personalizacion e Ia licencia
de conduccion y pruebas a las que deben someferse a licencia de conduccion en Colombia.

Ademis de Ias definiciones establecidas en Ia Ley 769 de 2002, Ia Norma Técaica
Colombiana NTC 4743 y en las normas ISO 10373 e ISO 7810, se aplicarin Ias siguientes:

Cdigo de barras bidimensional: Representacion grifica de informacion codificada
en dos dimensiones

‘Delaminacion: Separacién de cualquiera de Ias capas que componen una tarjeta, bien
sea por causas naturales, mecénicas /o inducidas quimicamente

‘Evidencia a Ia Alteracién: Ser evidente a Ia adulteracién del documento, con figuras
‘geomeétricas sencillas troqueladas en Ias esquinas de Ia limina hologrfica.

Formato Unico Nacional: Esun documento de carcter obligatorio con reconocimiento
‘nacional que se expide con Ias caracteristicas definidas en Ia ficha técnica

‘Fondo Numismitico: Fondos con lineas paralelas y continas que al deformasse dan
Ia sensacién de volumen o tridimensionalidad en una figura determinada.

Gailloches: Elemento ornamental formado por mltiples lineas curvas cruzadas y de
compleja elaboracién, determinadas por formulas matematicas.

Crystal Pattern: Fondos geoméfricos que generan disefios complejos a partr de es-
tructuras similares a los cristales e nieve.

Inflamabilidad: Mayor o menor grado a que un material se enciende al entrar en
contacto con el fuego.

Impresion Fluorescente: Laaccion de imprimirutilizando intas cromiticas absorbentes
de 1ayos de Iuz de onda corta (UV), visibles bajo imparas de luz negra.

sravect

'Efaiia y cambian de Una 1magen a 1a ofra al ser vista desde diferentes angulos.

Nano texto: Texto que esti en el rango de 175 2 40 micrones de alfura y que puede ser
Teido con la ayuda de un microscopio.

CAPITULO T
Sustrato

1. Especificaciones Generales

La tarjeta definitiva se constituye por la yustaposicion (ensamble) de sus materiales
componentes: PVC (policloruro de vinilo). limina de seguridad en el anverso y laminado
de proteccion en el reverso o cualquier otro material que fenga un desempeio igual o supe-
sior y cumplan con los requisitos generales y especificos establecidos en este documento

La tarjeta estd conformada por una limina de PVC, pre-impresa con técaica “offset
‘himedo” protegida en el frente y reverso mediante laminado transparente de proteccion
‘personalizada por ambas caras mediante termosublimacin y/o transferencia térmica. Pos-
teriormente es protegida en el anverso mediante una limina hologrifica de seguridad y en
el reverso. mediante una limina de Proteccion.

Las dimensiones nominales delas tarjetas de Licencia de Conduccion. serinlassiguientes:

Dimension Minimo | Maximo | Tolerancia
[Ancho (mm) 8547 8572 013
[Alto (mm) 53.92 5403 +-006
Espesor (sum) 0.68 084 008
[Radio de esquinas (mum) 288 348 =030

Las dimensiones y tolerancias aplican a Ias tarjetas en una atmosfera de ensayo estandar
de de 23°C +/-3°C (73 F +/- 5 °F) y humedad relativa comprendida entre el 40% al 60%
como lo describe Ia norma 15O 7810.

2 Tecnologia en la que debe realizarse la impresion numera
tarjetas preimpresas

La preimpresién del sustrato bebe realizarse en tecnologia offset himedo.

‘Todas las tarjetas preimpresas deberdn llevar un niimero o cédigo de control, el cual
estara impreso y centrado a 1.5 mm del borde inferior de impresion.

3. Seguridades del anverso de la tarjeta

‘El sustrato de la tarjeta debe tener impreso el escudo de la Repiblica de Colombia, enel
siguiente y en paralelo La Expresion Repiiblica de Colombia, a renglon seguido Ministerio
de Transporte y en siguiente Renglon “licencia de conduccién”

La impresion offset himeda debe tener fondo numismitico del trasado de una llanta,
‘compuesto por patrones de cristal. guilloches, tramas de seguridady microtextos, utilizando
dos tonos de color Ocre (Panton 615 y Panton 159

En la parte inferior del anverso, repetida continvamente, se imprimird un microtexto
con a leyenda “MINISTERIO DE TRANSPORTE”.

n controlada de las

Expl

=

@ 7ons cesconoie

< S 1




Las dimensiones y tolerancias aplican a las tarjetas en una atmósfera de ensayo estándar de de 23 ºC +/- 3 ºC (73º F +/- 5 ºF) y humedad relativa comprendida entre el 40% al 60% como lo describe la norma ISO 7810. 
2. Tecnología en la que debe realizarse la impresión numeración controlada de las tarjetas preimpresas 
La preimpresión del sustrato bebe realizarse en tecnología offset húmedo. 

Todas las tarjetas preimpresas deberán llevar un número o código de control, el cual estará impreso y centrado a 1.5 mm del borde inferior de impresión. 
3. Seguridades del anverso de la tarjeta 
El sustrato de la tarjeta debe tener impreso el escudo de la República de Colombia, en el siguiente y en paralelo La Expresión República de Colombia, a renglón seguido Ministerio de Transporte y en siguiente Renglón “licencia de conducción”. 

La impresión offset húmeda debe tener fondo numismático del trasado de una llanta, compuesto por patrones de cristal, guilloches, tramas de seguridad y microtextos, utilizando dos tonos de color Ocre (Panton 615 y Panton 159.) 

En la parte inferior del anverso, repetida continuamente, se imprimirá un microtexto con la leyenda “MINISTERIO DE TRANSPORTE”. 

En el centro de la tarjeta debe ir el escudo de la República de Colombia en tinta fluo​rescente invisible de reacción azul al ser expuesta a la luz ultravioleta, las dimensiones de este escudo deben ser de 21 mm de ancho por 26 mm de alto ± 2 mm.

[image: image2.emf]
4. Seguridades del reverso de la tarjeta 
La impresión offset húmeda debe tener fondo numismático con el trasado de una llanta, compuesto por patrones de cristal, guilloches, tramas de seguridad y microtextos, utilizando dos tonos de color Ocre (Panton 615 y Panton 159). 

Impresión en tinta invisible fluorescente de reacción azul alrededor del espacio para la huella con el texto repetitivo “MINISTERIO DE TRANSPORTE”

[image: image3.emf]
5. Requisitos Específicos 
Ancho y alto de la tarjeta 
Todos los puntos de los bordes de la tarjeta terminada, excepto las de las esquinas redondeadas, deberán estar entre dos rectángulos concéntricos y simétricamente alineados. 

Las tolerancias aceptables sobre las dimensiones de las tarjetas antes de personalizar, deben estar enmarcadas por los siguientes valores:
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Ancho s altsde s arjea Fiumedad elativa_| 5%295% con temperaturas imas d bulbo himedo & £ 35 C (77 F)

‘Todos los puntos de los bordes de Ia tarjeta terminada, excepto las de Ias esqufnas
‘redondeadas, deberan estar entre dos rectingulos concéntricos y simétricamente alineados.

Las tolerancias aceptables sobre las dimensiones de las tarjetas antes de personalizar,
deben estar enmarcadas por los siguientes valores:

Dimension Minimo | Miximo | Tolerancia
Aacho (@m) 547 B2 o3
[Alto () 5592 5403 +20.06
Espesor (am) 068 084 +-0.08
Radio de esquinas (mm) 238 34 2030

)
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‘Dimensiones de la tarjeta sin personalizar

‘Esquinas: Las esquinas deben ser redondeadas, con un radio de 3.18mm-+/- 0.30mm
(0.125 pulgadas+- 0,012 pulgadas). La Tarjeta no debe presentar desalineamiento entre las
esquinas redondeadas y 10s bordes rectos de Ia tarjeta

Atributos fisicos y quimicos
Descripeion de bordes y flexion permitida en Ia tarjeta (segiin norma ISO 7810)
Las rebabas de borde, causadas por troquelado y perpendiculares a Ia superficie de la

tarjeta, no deben exceder 0,08 mm (0,003 pulgadas).

La distancia mixima entre una superficie plana y cualquier porcion de una superficie

concava/convexa de Ia Licencia de Conduccion o serd superior a 1.5 mm. incluida la

‘Resistencia a la intemperie: La lamina no debe presentar cambios en el color deforma-
ciones ni grietas cuando se ensaye conforme a lo sefialado en este documento.

Resistencia al uso cotidiano: La integridad estructural y seguridades del documento
deben permanecer verificables ante rayones, roces, quiebres y dobleces causados por el uso
cotidiano de Ia tarjeta por parte del usuario.

Rigidezal doblado: La rigidez l doblado de a tarjeta debe ser tal que las deformacio-
‘nes por uso normal (doblado, pero sin plegar) se puedan eliminar mediante un dispositivo
de registro o impresion, sin perjudicar Ia funcién e Ia tarjeta. La deformacin que ocurre
‘cuando la tarjeta es sometida a una carga de ensayo. se define como;

35 mm (1,38 pulgadas) maximo

3 mm (0.51 pulgadas) minimo

La tarjeta debe regresar dentro de 1.5 mm (0.06 pulgadas) de su condicion original
plana. en un lapso de 1 min después de retirar Ia carga. cuando se ensaye de acuerdo a lo

Resistencia ala flexion: La lamina debe soportar 500 ciclos de fiexion por cada posicion
‘cuando sea sometida al ensayo a flexion.

Diseiio grifico: El diseio de a licencia de Conduccion debe ajustarse a la prueba de
impresién.Eltamatio del area impresa (anversoy reverso) es de 90 mm X 58 mm-+/-0, 2 mm
Control de fabricacién de la Licencia de Conduccion
El bjetivo de esta parte es la evaluacion de las licencias es decir. el disefo, el arte, las

‘medidas, la informacion biogréfica del ciudadano y los insumos con los que se produce la
1émina a utilizar en Ia personalizacién de Ia licencia.

Caracteristicas Visuales
El control visual de Ia Licencia de Conduccin tiene como objeto verificar su calidad.
‘Primer nivel: Verificacién de los elementos a simple vista

Tmpresion de fondo: Concordancia con Ia prueba de impresion (colores, caracteristicas
de seguridad).

Sin impresiones invertidas (elementos que deben ir arriba y aparecen impresos abajo,
0ala inversa ~ elementos impresos de atrds para adelante).

Nota: Estos elementos deben ajustarse al Manual de Control de Calidad de Fabricacion
dela Licencia de Conduccion.

Segundonivel: Paralaverificacién deloselementos conestas seguridades e debentener
‘amanodispositivos de magnificacion (como lupas y estereomicroscopios)y huz fluorescente.

Por ejemplo:
~Micro impresién de textos en anverso y reverso (disefio, tamafio, ubicacién)
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Dimensiones de la tarjeta sin personalizar 
Esquinas: Las esquinas deben ser redondeadas, con un radio de 3.18mm+/- 0.30mm (0.125 pulgadas+/- 0,012 pulgadas). La Tarjeta no debe presentar desalineamiento entre las esquinas redondeadas y los bordes rectos de la tarjeta. 

Atributos físicos y químicos 
Descripción de bordes y flexión permitida en la tarjeta (según norma ISO 7810) 

Las rebabas de borde, causadas por troquelado y perpendiculares a la superficie de la tarjeta, no deben exceder 0,08 mm (0,003 pulgadas). 

La distancia máxima entre una superficie plana y cualquier porción de una superficie cóncava/convexa de la Licencia de Conducción no será superior a 1,5 mm, incluida la dimensión de grosor o calibre de la tarjeta. 

Materiales: La lámina para imprimir las licencias de Conducción deben ser fabricadas en PVC (policloruro de vinilo). 

Durabilidad: La tarjeta definitiva ensamblada “Licencia de Conducción”, debe ofrecer una vida útil de cinco (5) años respecto a su integridad estructural y legibilidad absoluta bajo condiciones normales de utilización y exposición, garantía que debe ser certificada por los fabricantes de los materiales que constituyen el documento definitivo. 

Resistencia a la falsificación integral: El documento definitivo debe presentar un alto grado de dificultad y resistencia para ser reproducido parcial o integralmente por medios mecánicos y/o magnéticos, adulterado, manipulado en sus componentes o partes, modificado total y/o parcialmente. 

Resistencia a la separación de láminas (delaminación): El documento terminado debe presentar gran resistencia al tratar de separarlo en sus partes constitutivas utilizando medios mecánicos o químicos y si esto sucede, sus seguridades deben destruirse o alterarse significativamente reflejando el intento de adulteración. 

Las capas de material componente que forman la estructura de la tarjeta deben estar adheridas en un grado tal, que cualquiera de las capas debe poseer una fuerza de adherencia de 6 N/cm (3,4 lbf/pulgada). El desgarre de la capa superpuesta durante el ensayo significa que la adhesión es más fuerte que la capa superpuesta, y se considera aceptable conforme a los ensayos descritos. 

Resistente a reactivos químicos: La lámina no debe presentar efectos adversos en cuanto a flexión, laminación o dimensiones físicas, al ser sumergida en Kerosene, gasolina, detergente, agua destilada a 50 grados centígrados, ácido sulfúrico al 3%, hidróxido de sodio al 1%, hipoclorito de sodio al 10%, carbonato de sodio al 12%, ácido clorhídrico al 10%. 

Resistencia al frote con solventes: La licencia de conducción no debe borrarse ni sufrir ningún tipo de adulteración cuando se someta a ensayos con los siguientes solventes: alcohol etílico, acetato de etilo butilo, isopropanol, butil cellosolve, tiner, aceite mineral, tolueno, cloruro de etileno, tricloro etileno, éter etílico, tetracloruro de carbono, metilcitilona y xileno. 

Inflamabilidad: La tarjeta debe apagarse después de retirar la llama en un tiempo £ a 10 s cuando se realicen los ensayos descritos en el presente documento. 

Resistencia a las condiciones extremas de temperatura y humedad: La lámina debe presentar estabilidad dimensional de la tarjeta y no debe presentar cambios de color, deformaciones ni grietas cuando se expone a la siguiente temperatura (tolerancia ± 1 °C) y humedad relativa (tolerancia ± 1%):
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4. Seguridades del reverso de Ia tarjeta

‘La impresi6n offset hiimeda debe tener fondo numismitico con el trasado de una llanta,
‘compuesto por patrones de cristal. guilloches, tramas de seguridad y microtextos, utilizando
os tonos de color Ocre (Panton 615 y Panton 159).

Tmpresicn en tinta invisible fiuorescente de reaccion azul alrededor del espacio para la
‘huella con el texto repetitivo “MINISTERIO DE TRANSPORTE™

5. Requisitos Especificos

Ancho y alto de la tarjeta

‘Todos los puntos de los bordes de la tarjeta terminada, excepto las de Ias esquinas
‘redondeadas, deberan estar entre dos rectingulos concéntricos y simétricamente alineados.

Las tolerancias aceptables sobre las dimensiones de las tarjetas antes de personalizar,
deben estar enmarcadas por los siguientes valores:

Dimension Minimo | Maximo | Tolerancia

[Ancho (mm) 8547 8572 +-013

Alto (mm) 53.92 5403 +-0.06

Espesor (zum) 0.68 084 +-0.08

[Radio de esquinas (aum) 288 548 +-030
-RAIOL0IE 1254001

STgARCAVAmente Teejando el miento O aauTeracion

Las capas de material componente que forman Ia estructura de 1a tarjeta deben estar
‘adheridas en un gradotal, que cualquiera de las capas debe poseer una fuerza de adherencia
de 6 N/em (3.4 Infipulgada). El desgarre de Ia capa superpuesta durante el ensayo significa
que 1a adhesion es mas fuerte que Ia capa superpuesta, y se considera aceptable conforme
alos ensayos descritos.

Resistente a reactivos quimicos: La limina no debe presentar efectos adversos en
‘cuanto a flexion, laminacion o dimensiones fisicas, al ser sumergida en Kerosene, gasolina,
detergente, agua destiladaa 50 grados centigrados, dcido sulfiricoal 3% hidrdxido de sodio
al 1%, hipoclorito de sodio al 10%, carbonato de sodio al 12%, 4cido clorhidrico al 10%.

‘Resistencia al frote con solventes: La licencia de conduccién no debe borrarse ni suffir
‘ningin tipo de adulteracion cuando se someta a ensayos con1os siguientes solventes: alcohol
etilico, acetato de etilo butilo, isopropanol. butil cellosolve, tiner, aceite mineral, tolueno,
cloruro de etileno, tricloro eileno, éteretilico, tetracloruro de carbono, metilcitilona y ileno

Tnflamabilidad: La tarjeta debe apagarse después de retirar Ia llama en un tiempo C'a
10 s cuando se realicen fos ensayos descritos en el presente documento.

Resistencia a las condiciones extremas de temperatura y humedad: La limina
debe presentar estabilidad dimensional de la tarjeta y 0 debe presentar cambios de color.
deformaciones ni grietas cuando se expone a la siguiente temperatura (tolerancia £ 1 °C)
y humedad relativa (tolerancia £ 1%)

Temperatura: 35°Cyr50°C
(31Fy+12°F)
Fiumedad relativa: | 5% 95% con temperaturas myiximas de bulbo himedo de £ 25 °C (77 F).

‘Resistencia a la intemperie: La lamina no debe presentar cambios en el color deforma-
ciones ni grietas cuando se ensaye conforme a lo sefialado en este documento.

Resistencia al uso cotidiano: La integridad estructural y seguridades del documento
deben permanecer verificables ante rayones, roces, quiebres y dobleces causados por el uso
cotidiano de Ia tarjeta por parte del usuario.

Rigidezal doblado: La rigidez l doblado de a tarjeta debe ser tal que las deformacio-
‘nes por uso normal (doblado, pero sin plegar) se puedan eliminar mediante un dispositivo
de registro o impresion, sin perjudicar Ia funcién e Ia tarjeta. La deformacin que ocurre
‘cuando la tarjeta es sometida a una carga de ensayo. se define como;

35 mm (1,38 pulgadas) maximo

3 mm (0.51 pulgadas) minimo

La tarjeta debe regresar dentro de 1.5 mm (0.06 pulgadas) de su condicion original
plana. en un lapso de 1 min después de retirar Ia carga. cuando se ensaye de acuerdo a lo

Resistencia ala flexion: La lamina debe soportar 500 ciclos de fiexion por cada posicion
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Resistencia a la intemperie: La lámina no debe presentar cambios en el color, deforma​ciones ni grietas cuando se ensaye conforme a lo señalado en este documento. 

Resistencia al uso cotidiano: La integridad estructural y seguridades del documento deben permanecer verificables ante rayones, roces, quiebres y dobleces causados por el uso cotidiano de la tarjeta por parte del usuario. 

Rigidez al doblado: La rigidez al doblado de la tarjeta debe ser tal, que las deformacio​nes por uso normal (doblado, pero sin plegar) se puedan eliminar mediante un dispositivo de registro o impresión, sin perjudicar la función de la tarjeta. La deformación que ocurre cuando la tarjeta es sometida a una carga de ensayo, se define como: 

35 mm (1,38 pulgadas) máximo 

3 mm (0,51 pulgadas) mínimo 

La tarjeta debe regresar dentro de 1,5 mm (0,06 pulgadas) de su condición original plana, en un lapso de 1 min después de retirar la carga, cuando se ensaye de acuerdo a lo 

Resistencia a la flexión: La lámina debe soportar 500 ciclos de flexión por cada posición cuando sea sometida al ensayo a flexión. 

Diseño gráfico: El diseño de la licencia de Conducción debe ajustarse a la prueba de impresión. El tamaño del área impresa (anverso y reverso) es de 90 mm X 58 mm +/- 0,2 mm. 

Control de fabricación de la Licencia de Conducción 
El objetivo de esta parte es la evaluación de las licencias es decir, el diseño, el arte, las medidas, la información biográfica del ciudadano y los insumos con los que se produce la lámina a utilizar en la personalización de la licencia. 

Características Visuales 
El control visual de la Licencia de Conducción tiene como objeto verificar su calidad. 

Primer nivel: Verificación de los elementos a simple vista. 

Impresión de fondo: Concordancia con la prueba de impresión (colores, características de seguridad). 

Sin impresiones invertidas (elementos que deben ir arriba y aparecen impresos abajo, o a la inversa – elementos impresos de atrás para adelante). 

Nota: Estos elementos deben ajustarse al Manual de Control de Calidad de Fabricación de la Licencia de Conducción. 

Segundo nivel: Para la verificación de los elementos con estas seguridades se deben tener a mano dispositivos de magnificación (como lupas y estereomicroscopios) y luz fluorescente. 

Por ejemplo: 

– Micro impresión de textos en anverso y reverso (diseño, tamaño, ubicación) 

– Impresión fluorescente azul en el reverso (microtexto y escudo).

Dimensiones 
Las Licencias de Conducción deben cumplir las dimensiones especificadas en este documento. 

Muestreo 

Se debe realizar siguiendo los lineamientos de la NTC2859-1 Nivel de Inspección especial II, NAC=4 para requisitos generales y NAC= 0,65 para requisitos específicos. 

Ensayos 

Pruebas de calidad de la Licencia de Conducción 

A continuación se expone la metodología a seguir para corroborar el cumplimiento de las especificaciones técnicas del documento Licencia de Conducción. Los ensayos y pruebas de laboratorio sobre las Licencias de Conducción serán adelantados por Organis​mo de Certificación debidamente acreditado ante el Sistema Nacional de Normalización, Certificación y Metrología, por cada lote fabricado. 

El Organismo de Tránsito que adquiera el sustrato deberá requerir del fabricante la certificación de la prueba correspondiente a los sustratos adquiridos. 

Estructura dimensional del documento 

El propósito de este ensayo es medir la altura, el ancho y el espesor de una muestra de ensayo, sin relieve. 

Mediciones del espesor de la tarjeta 
Aparato: micrómetro con una exactitud de 0,01 mm, un tope plano y un vástago cuyo diámetro se encuentra dentro del intervalo de 3 mm a 8 mm. 

Procedimiento: se mide el espesor de la tarjeta en cuatro puntos, uno en cada uno de los cuatro cuadrantes de la tarjeta, se usa un micrómetro (véase la Figura 5 para la ubicación de los cuadrantes). Las mediciones se deben llevar a cabo en sitios en la tarjeta fuera de los recuadros para la firma, la banda magnética o los contactos (tarjetas o circuitos integrados), o en cualquier área con relieve. La fuerza del micrómetro debe ser 3,5 N a 5,9 N.
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didmetro se encuentra dentro del intervalo de 3 mm a 8 mm. Resistencia a la delaminacion i
Procedimiento: se mide el espesor de la tarjeta en cuatro puatos, unoencadaunodelos L\ PrOpOsito de laprueba es medir 1a fuerza de delaminacion entre 1as capas de la tarjeta.
cuatro cuadrantes de 1a tarjeta, s usa un micrometro (véase la Figura 5 para la ubicacion Se requieren los siguientes elementos:
e los cuadrantes). Las mediciones se deben llevar a cabo en sitios enla tagjeta fuerade los  a) Cuchillo afilado
recuadros para la firma,Ia banda magnética  los contactos (arjetas  CCuios infegrados). ) Cinta adbesiva sesistente o una mordaza adecuada
o en cualquier drea con relieve. La fuerza del mictometro debe ser 3.5 Na SN, N
) Probador de tension
% ) Dispositivo de sujecion
| o ) Placa con adhesivo para colocar a muestra a medir
Procedimiento:

B
|
A
Asignacién de los cuadrantes
Resultado: el valor mximo y minimo de las cuatro mediciones se debe comparar con
el valor normalizado.

‘Medicién de Ia altura y ancho de Ia tasjeta

Aparato. Una superficie rigida horizontal nivelada, con una rugosidad no superior a
3,2 um. Un proyector de perfiles con una precision de 2.5 um o un dispositivo de medicién
adecuado, de la misma precision. Una carga de 22N =02 N.

Procedimiento. La tarjeta que se va a ensayar se debe colocar en la superficie rigida
‘horizontal nivelada y se debe aplanar bajo una carga de 2.2 N =02 N. Para medir la altura
y ancho de Ia tarjeta se usa un proyector de perfles.

Resultado. La(s) medicion(es) obtenidas se debe(n) comparar con las especificaciones

Rigidez o firmeza al doblado por flexién (Norma ISO 7810)

La rigidez al doblado se define como el grado en el cual Ia tarjeta resiste al doblado.

Procedimiento: La tarjeta de muestra se sostiene en el aparato descrito abajo (véanse las
Figuras 6 y 7). Las tarjetas de nuestra se deben agarrar por todo el lado izquierdo, con Ia
superficie frontal hacia arriba
20 de todo el lado.

1. Preacondicione la muestra antes de la prueba y realice Ia prueba en un ambiente de
‘prueba de 23 = 3°C

2. Corte Ia tarjeta en secciones de 10.0 mm = 2.0 mm (0.390 pul = 0.008 pul) como se
‘muestra en la figura 1.

fop reference edge

3. Usando el cuchillo afilado, separe el overlay del respaldo del core impreso unos 10
mm y sujete la mordaza o Ia cinta adhesiva al borde levantado del overlay del respaldo
como se muestra en Ia figura 2
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=
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Asignación de los cuadrantes 

Resultado: el valor máximo y mínimo de las cuatro mediciones se debe comparar con el valor normalizado. 

Medición de la altura y ancho de la tarjeta 

Aparato. Una superficie rígida horizontal nivelada, con una rugosidad no superior a 3,2 μm. Un proyector de perfiles con una precisión de 2,5 μm o un dispositivo de medición adecuado, de la misma precisión. Una carga de 2,2 N ± 0,2 N. 

Procedimiento. La tarjeta que se va a ensayar se debe colocar en la superficie rígida horizontal nivelada y se debe aplanar bajo una carga de 2,2 N ± 0,2 N. Para medir la altura y ancho de la tarjeta se usa un proyector de perfiles. 

Resultado. La(s) medición(es) obtenidas se debe(n) comparar con las especificaciones. 

Rigidez o firmeza al doblado por flexión (Norma ISO 7810) 

La rigidez al doblado se define como el grado en el cual la tarjeta resiste al doblado. 

Procedimiento: La tarjeta de muestra se sostiene en el aparato descrito abajo (véanse las Figuras 6 y 7). Las tarjetas de muestra se deben agarrar por todo el lado izquierdo, con la superficie frontal hacia arriba. 

Se debe aplicar una carga equivalente a 0,7 N, dentro de 3 mm a lo largo de todo el lado derecho de la tarjeta, durante 1 min.
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Asignacién de los cuadrantes

Resultado: el valor mximo y minimo de las cuatro mediciones se debe comparar con
el valor normalizado.

‘Medicién de Ia altura y ancho de Ia tasjeta

Aparato. Una superficie rigida horizontal nivelada, con una rugosidad no superior a
3,2 um. Un proyector de perfiles con una precision de 2.5 um o un dispositivo de medicién
adecuado, de la misma precision. Una carga de 22N =02 N.

Procedimiento. La tarjeta que se va a ensayar se debe colocar en la superficie rigida
‘horizontal nivelada y se debe aplanar bajo una carga de 2.2 N =02 N. Para medir la altura
y ancho de Ia tarjeta se usa un proyector de perfles.

Resultado. La(s) medicion(es) obtenidas se debe(n) comparar con las especificaciones

Rigidez o firmeza al doblado por flexién (Norma ISO 7810) 3. Usando el cuchillo afilado, separe el overlay del respaldo del core impreso unos 10

La rigidez al doblado se define como el grado en el cual a farjefa rsiste al doblado, ™ ¥ sujete la mordaza o Ia cinta adhesiva al borde levantado del overlay del respaldo

Procedimiento: La tarjeta de muestra se sostiene en el aparato descrito abajo (véanselas OO S¢ Tvestra en 1a figura 2.
Figuras 6 y 7). Las tarjetas de muesta se deben agarrar por todo el 1ado izquierdo, con 1a
superfiie fontal baci arriba sl clamp
Se debe aplicar una carga equivaleate a 0.7 N, deatro de 3 mma o largo detodo el lado or
derecho de Ia taseta, durante 1 min. adhesive tape
Noesaescela o
= Dimersiones en mm ,
7 wn® ayer
[ 1 /
300(min)
i pecied back core
_ 10.00

4. Coloque I muestra preparada en el equipo de tension como se muestra en la figura
3. La tarjeta debe ser fijada en Ia placa colocada en la base del aparato.
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Dispositivo de sujeción
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‘Dimensiones

Las Licencias de Conduccién deben cumplir las dimensiones especificadas en este
documento.

Muestreo

Se debe realizar siguiendo los lineamientos de la NTC2850-1 Nivel de Inspeccion
especial IT, NAC—4 para requisitos generales y NAC~ 0,65 para requisitos especificos

Ensayos

Pruebas de calidad de la Licencia de Conduccién

A continuacion se expone Ia metodologia a seguir para corroborar el cumplimiento
de las especificaciones técnicas del documento Licencia de Conduccion Los ensayos y
‘pruebas de Iaboratorio sobre Ias Licencias de Canduccion seran adelantados por Organis-
‘mo de Certficacién debidamente acreditado ante el Sistema Nacional de Normalizacién,
Certificacion y Metrologia, por cada lote fabricado

El Organismo de Transito que adquiera el sustrato deberd requerir del fabricante Ia
certificacion de Ia prueba correspondiente  los sustratos adquiridos.

Estructura dimensional del documento

El proposito de este ensayo es medir Ia altura, el ancho y el espesor de una muestra de-
ensayo, sin relieve.

Mediciones del espesor de la tarjeta

Aparato: mictémetro con una exactitud de 0,01 mm, un fope plano y un véstago cuyo
didmetro se encuentra dentro del intervalo de 3 mm a 8 mm.

Procedimiento: se mide el espesor de Ia tarjeta en cuatro puntos, uno en cada uno de los
cuatro cuadrantes de la tarjeta, se usa un micrometro (véase la Figura 5 para la ubicacion
de los cuadrantes). Las mediciones se deben llevar a cabo ensitios en Ia tarjeta fuera de los
‘recuadros para la firma, a banda magnética o los contactos (tasjetas o circuitos integrados).
o en cualquier rea con relieve. La fuerza del micrometro debe ser 35 Na SON.

A
| Tan

Dispositivo de sujecion

i

Dispositivo de sujecion

Resultado; by - b,

b, & 1a tarjeta no sometida a carga. y b, es. después de 1 min. Ia tarjeta con una carga
dep=07N.

Resistencia a la delaminacion

‘El propésito de Ia prueba es medir Ia fuerza de delaminacion entre Ias capas e la arjeta)

Se requieren los siguientes elementos:

2) Cuchillo afilado

'b) Cinta adhesiva resistente o una mordaza adecuada

) Probador de tensién

d) Dispositivo de sujecion

) Placa con adhesivo para colocar la muestra a medir
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Dispositivo de sujeción 

Resultado; h1 - h2 
h1 es la tarjeta no sometida a carga, y h2 es, después de 1 min, la tarjeta con una carga de p = 0,7 N. 

Resistencia a la delaminación 

El propósito de la prueba es medir la fuerza de delaminación entre las capas de la tarjeta. 

Se requieren los siguientes elementos: 

a) Cuchillo afilado 

b) Cinta adhesiva resistente o una mordaza adecuada 

c) Probador de tensión 

d) Dispositivo de sujeción 

e) Placa con adhesivo para colocar la muestra a medir 

Procedimiento: 

1. Preacondicione la muestra antes de la prueba y realice la prueba en un ambiente de prueba de 23 ± 3°C 

2. Corte la tarjeta en secciones de 10.0 mm ± 2.0 mm (0.390 pul ± 0.008 pul) como se muestra en la figura 1.

[image: image9.emf]
3. Usando el cuchillo afilado, separe el overlay del respaldo del core impreso unos 10 mm y sujete la mordaza o la cinta adhesiva al borde levantado del overlay del respaldo como se muestra en la figura 2.

[image: image10.emf]
4. Coloque la muestra preparada en el equipo de tensión como se muestra en la figura 3. La tarjeta debe ser fijada en la placa colocada en la base del aparato.
[image: image11.emf]
5. Opere el equipo de tensión de acuerdo con las instrucciones del fabricante a 300 mm/m para determinar la fuerza de delaminación en N (lbf). 

Resistencia a la flexión 

El propósito de este ensayo es determinar la integridad estructural de la tarjeta sometida a flexión repetida. 

Importancia y uso: La característica de flexión de una tarjeta está en función de las condi​ciones del proceso de fabricación, los materiales de la tarjeta, el espesor de ella, la presencia o ausencia de caracteres repujados, y la presencia o ausencia de decoraciones aplicadas en la superficie. 

Equipo: El aparato para ensayo de flexión de las tarjetas debe permitir la flexión com​pleta de la tarjeta en forma repetida. Para ajustar la distancia de separación mínima entre mandíbulas (condición de flexión completa) se utiliza una placa de calibración como la que se ilustra en la Figura 11 y 12. La longitud de la placa de calibración debe ser como mínimo la longitud de la mandíbula
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Orientacién de la tarjeta
Se alterna la flexion entre <l cje Ay el cje B, y de ¢
miimero de ciclos de fiexién entre cambios de orientacic
Condicién de flexién completa es la siguiente:

Posicién 1: Orientacién cje A - Cara frontal de la tar
Posicién 2: Orientacién cje A - Cara posterior de la {

& 83 mmmin, Posicién 3: Orientacién eje B — Cara frontal de la tas
[ (025 puigadas min.) Posicién 4: Orientacién cje B — Cara posterior de la

Informe de cnsayo

Se reporta ¢l mimero de ciclos, I longitud de Ia frac'
076:002mm | de detencion, para los 500 ciclos mds cercanos. S¢ repo

(0,030:4 0,001 puigadas) entre observaciones, si es diferente de 500.
v Resistencia a condiciones extremas de temperatura 3

" o Elpropésitode este ensayoes establecersi las dimensic
Seccién transversal - placa de calibracién de aquellas normalizadas, después de exposicién a temp

Dimensiones de flexion La tarjeta se debe medir para asegurar que cumple

Orientacion Dimension de acondicion sin fesionar antes de realizar ¢l ensayo.
dela tarjeta (ancho dela placa de calibracion) Procedimiento: La tarjeta de muestra se coloca sobre
EjeA 733 mm 0,05 mm (2.886 pulgadas = 0,002 pulgadas) | 85.4 mm = 0,05 mm (3,361 pulgadas 0,002 pulgadas) ¥ se somete durante 60 min a cada uno de los ambient
seguida:
e 500 man =0,05 man (1970 ulgadas = 0002 plgadas) | 53.7 om = 005 mm (2115 pulgadas = 0,002 polgadas) gll 35°C(-31°)
Tabla 1 " .

2 +&nor 177 eEy
290360 mm





El aparato de flexión está equipado con mandíbulas en las cuales se colocan las tarjetas durante la flexión. Las dimensiones de las mandíbulas se especifican en las Figuras 13 y 14:

[image: image13.png]39.156/D02013/48725. pdf - Microsoft Intemnet Explorer, provided by Gerencia de Tecnologia

g P 166.11,239,186/00701 /47725 >[4l x Live Search (Rl
> P

Archivo Edcisn Ira Favortos Ayuda

x Google v

Search + - More 3> @ coutie... - A -

e ravortos s [ oosle (B8 seperitendende Fnancira.F com (ot civas) - Consule, (3]s sugerios - 8] ivanet LEGIs ] Golri e e Sice +

28~ | @em Twieer Ereanoni | Ac.. | Erstalrnmesad... | Efpdes.arz. x|t B O

= &) @ FE e @@z - o @ e -

- pégna - Sequided + Heramiertas - @) -

(6 SUPERINTENDENC... | @ iisterio de Tecn

- - Elpropbsito de estc ensayo es establecersilas dimensi
Seccién transversal - placa de calibracién de aquellas normalizadas, después de exposicién a temp

Dimensiones de flexion La tarjeta se debe medir para asegurar que cumple ¢

Orientacion | Dimension de Ia condicion de flesion completa ‘Dimension de Ia condicion sin flesionar antes de realizar el ensayo.
dela tarjeta (ancho dela placa de calibracion) Procedimiento: La tarjeta de muestra se coloca sobre
EjeA 733 mm 0,05 mm (2.886 pulgadas = 0,002 pulgadas) | 85.4 mm = 0,05 mm (3,361 pulgadas 0,002 pulgadas) ¥ se somete durante 60 min a cada uno de los ambient
Seguida:
e 500 man =0,05 man (1970 ulgadas = 0002 plgadas) | 53.7 om = 005 mm (2115 pulgadas = 0,002 polgadas) L -35°C(-31°F)
Tabla 1 )

I . 2.+50°C (122 °F)

El aparato de flexion esté equipado con mandibulas en las cuales se colocan las cumn N
tarjetas durante la flexion. Las dimensiones de las mandibulas se especifican en las 3. #25°C(77°F) y 5 % de humedad relativa
Figuras 13y 14: 4. +25°C (77 °F) y 95 % de humedad relativa

Entre cada secuencia, Ia tarjeta se lleva de nuevo a le
min y se mide para determinar la estabilidad dimension:

Resultado: Se deben medir las dimensiones de las ta
ocurrido ningtin cambio.

o

=60"
\ Resistencia a los quimicos
—+ El propésito de este ensayo es determinar cualquie:
quimicos especificados, en el uso normal de la tarjeta er
La resistencia a los quimicos es el grado en el que ¢
8 mm-20mm tarjeta se ven afectados por la exposicion a los quimicos
(0,32 pulgadas a 0,79 puigadas) Procedimiento: Para cada ensayo se usa una tarjeta ¢

de retirar la tarjeta de la solucién. se lava en agua destilad:
|

290360 mm

@ 2o cescorore





Detalles de la mandíbula
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Detalles de la mandibula
Backing Plate

Adhesive

Card

10 rmm {0.39 in) diameter rallers
1 mm {0.039in) gap betreen rollers

[~ Adhesive tape loop

b=— Gripper

ion de acucrdo con las instruccions del fabricante a 300
za de delaminacion en N (Ib).

b cs determinar la integridad estructural de la tarjeta sometida

290360 mm

Mandibulas interiores de la placa de calibracién

Tasa de Flexion

La tasa de flexién es de 60 ciclos = 1 ciclo por minuto.
Punto de detencion

A menos que se especifique algo diferente. ¢l punto de detencion se aleanza cuando se

observa una sola fractura de al menos 13 mm (0.5 pulgadas) de longitud o una combinacién
de 5 fracturas menores que suman en total 13 mm (0.5 pulgadas).

Procedimiento: El procedimiento general para llevar a cabo este ensayo es el siguiente:
— Se monta la tarjeta en el aparato de flexion. de manera que cuando el aparato esté

activo, la tarjeta se doble hacia arriba.

—No se debe permitir que la tarjeta que se ensaya permanczea bajo esfuerzo mecénico

més de 5 min, cuando no se esta sometiendo a flexion. Cuando es detenida, la mandibula
mévil debe estar colocada en posicién de pre-carga.

Nota: El ensayo de la tarjeta se debe completar en un periodo de ensayo continuo.
FmA hd

Zona desconacida




Mandíbulas interiores de la placa de calibración 

Tasa de Flexión 

La tasa de flexión es de 60 ciclos ± 1 ciclo por minuto. 

Punto de detención 
A menos que se especifique algo diferente, el punto de detención se alcanza cuando se observa una sola fractura de al menos 13 mm (0,5 pulgadas) de longitud o una combinación de 5 fracturas menores que suman en total 13 mm (0,5 pulgadas). 

Procedimiento: El procedimiento general para llevar a cabo este ensayo es el siguiente: 

– Se monta la tarjeta en el aparato de flexión, de manera que cuando el aparato esté activo, la tarjeta se doble hacia arriba. 

– No se debe permitir que la tarjeta que se ensaya permanezca bajo esfuerzo mecánico más de 5 min, cuando no se está sometiendo a flexión. Cuando es detenida, la mandíbula móvil debe estar colocada en posición de pre-carga. 

Nota: El ensayo de la tarjeta se debe completar en un período de ensayo continuo.
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T activo, Ia tatjeta se doble hacia arriba. -

ion de acucrdo con las instruccions del fabricante a 300
za de delaminacion en N (Ib).

b cs determinar la integridad estructural de la tarjeta sometida

teristica de flexion de una tarjeta esté cn funcion de las condi-
on. los materiales de la tarjeta. <l espesor de clla, la presencia
dos, y la presencia o ausencia de decoracions aplicadas en

sayo de fiexién de las tarjetas debe permitir la flexion com-
petida. Para ajustar la distancia de separacion minima entre
ion completa) s utiliza una placa de calibracién como la
v 12. La longitud de la placa de calibracién debe ser como
Hibula.

83 mm min.

—No s debe permitir que la tarjeta que se cnsaya permanczea bajo esfucrzo mecénico
més de 5 min, cuando no se esta sometiendo a flexion. Cuando es detenida, la mandibula
il debe estar colocada en posicién de pre-carga.

Nota: El ensayo de la tarjeta se debe completar en un periodo de ensayo continuo.

Orientacién de la tarjeta

Se alterna la flexion entre <l cje A y ¢l cje B. y de ambas superficies de la tarjcta. E1
mimero de ciclos de fiexion entre cambios de orientacion es 500. La sccucncia de cnsayo
< la siguicnte:

Posicion 1: Orientacién cje A - Cara frontal de la tarjeta hacia arriba
Posicion 2: Oricntacién cje A - Cara posterior de la tarjeta hacia arriba
Posicién 3: Orientacién eje B — Cara frontal de Ia tarjeta hacia arriba
Posicién 4: Oricntacién eje B — Cara posterior de la tarjeta hacia arriba
Informe de cnsayo




Orientación de la tarjeta 

Se alterna la flexión entre el eje A y el eje B, y de ambas superficies de la tarjeta. El número de ciclos de flexión entre cambios de orientación es 500. La secuencia de ensayo es la siguiente: 

Posición 1: Orientación eje A - Cara frontal de la tarjeta hacia arriba 

Posición 2: Orientación eje A - Cara posterior de la tarjeta hacia arriba 

Posición 3: Orientación eje B – Cara frontal de la tarjeta hacia arriba 

Posición 4: Orientación eje B – Cara posterior de la tarjeta hacia arriba 

Informe de ensayo 

Se reporta el número de ciclos, la longitud de la fractura y el eje de falla hasta el punto de detención, para los 500 ciclos más cercanos. Se reporta el número de ciclos de flexión entre observaciones, si es diferente de 500. 

Resistencia a condiciones extremas de temperatura y humedad 

El propósito de este ensayo es establecer si las dimensiones de la tarjeta permanecen dentro de aquellas normalizadas, después de exposición a temperatura y humedad del ambiente. 

La tarjeta se debe medir para asegurar que cumple con las dimensiones especificadas antes de realizar el ensayo. 

Procedimiento: La tarjeta de muestra se coloca sobre una superficie plana y horizontal y se somete durante 60 min a cada uno de los ambientes en la secuencia presentada en seguida: 

1. - 35 °C (- 31 °F) 

2. + 50 °C (122 °F) 

3. + 25 °C (77 °F) y 5 % de humedad relativa 

4. + 25 °C (77 °F) y 95 % de humedad relativa 

Entre cada secuencia, la tarjeta se lleva de nuevo a las condiciones normales durante 5 min y se mide para determinar la estabilidad dimensional y la combadura. 

Resultado: Se deben medir las dimensiones de las tarjetas y se comprueba que no haya ocurrido ningún cambio. 

Resistencia a los químicos 

El propósito de este ensayo es determinar cualquier efecto adverso de los productos químicos especificados, en el uso normal de la tarjeta en una muestra de ensayo. 

La resistencia a los químicos es el grado en el que el desempeño y presentación de la tarjeta se ven afectados por la exposición a los químicos encontrados normalmente. 

Procedimiento: Para cada ensayo se usa una tarjeta diferente. Inmediatamente después de retirar la tarjeta de la solución, se lava en agua destilada y se seca con un paño absorbente.

Las tarjetas de muestra se deben sumergir durante 1 min en una de las soluciones enu​meradas abajo, que se deben mantener a temperatura entre 20 °C y 25 °C. 

Clases de soluciones: 

a) Agua con sal al 5% 

b) Agua con ácido acético al 5% 

c) Agua con carbonato de sodio al 5% 

d) Solución acuosa con alcohol etílico al 60% 

e) Agua azucarada (solución al 10%) 

f) Gasolina 

g) Etilenglicol (solución al 50%) 

Resultado: Después del examen visual, se observarán los resultados integrados y se evaluará la homogeneidad resultante sobre las condiciones físicas del documento. 

Resistencia a la aplicación por frote y/o inyección de solventes 

Se humedecen algodones con cada uno de los solventes enunciados anteriormente o se carga mediante jeringa; se frota o inyecta por el canto del documento el sustrato de las tarjetas de muestra y se comprueba que no haya sufrido decoloración o disolución en ninguno de sus componentes. 

Inflamabilidad 
Propósito: determinar el grado de inflamabilidad de la tarjeta. 

Procedimiento: Se debe sostener una tarjeta en un extremo, por medio de un soporte, de manera que su eje longitudinal esté inclinado 45°. Al otro extremo de la tarjeta se debe colocar un mechero Bunsen con un diámetro de boquilla de 8,5 mm, regulado para producir una llama azul de 25 mm de altura e inclinado 30° de la vertical. La tarjeta se debe someter a la llama del quemador durante 30 s. 

Resultado: Se debe medir el tiempo que le toma a la tarjeta para apagarse después de retirar la llama. 

Resistencia a la intemperie 
Se exponen muestras durante 100 h a la intemperie. Se comprueba que no presente ningún cambio. 

Actualización automática 
Las pruebas y ensayos descritos en este documento, que están contenidos en normas técnicas, deberán aplicarse de acuerdo a su última versión actualizada. 

CAPÍTULO III 

Textos de Personalización 
La personalización se efectuará sobre la lámina fabricada preimpresa. 

El software personalizador será implementado por el Registro Único Nacional (RUNT) debe estar aprobado por el Ministerio de Transporte. 

La personalización deber realizarse por tecnología de termosublimación y/o termoim​presión. 

1. Personalización del anverso 
La licencia de conducción deberá contener la siguiente información impresa en su anverso 

• Identificación: El número de la licencia corresponderá al número de la identificación –Tarjeta de identidad, Cédula, Cédula de Extranjería– (Letra Arial, negrilla, 9 puntos). Distancia: (x= Centrado respecto a la Leyenda LICENCIA DE CONDUCCIÓN) (y= 21 mm –borde superior de impresión–). 

• La leyenda “NOMBRE”: Letra Arial, negrilla, 4 puntos. 

Distancia: (x= 4 mm –borde izquierdo de impresión–) (y= 22 mm –borde superior de impresión–) 

• La leyenda “FECHA DE NACIMIENTO”: Letra Arial, negrilla, 4 puntos. 

Distancia: (x= 4 mm –borde izquierdo de impresión–) (y= 28 mm –borde superior de impresión–) 

• La leyenda “SANGRE – RH”: Letra Arial, negrilla, 4 puntos. 

Distancia: (x= 38 mm –borde izquierdo de impresión–) (y= 28 mm –borde superior de impresión–) 

• La leyenda “FECHA DE EXPEDICIÓN”: Letra Arial, negrilla, 4 puntos. 

Distancia: (x= 4 mm –borde izquierdo de impresión–) (y= 34 –borde superior de im​presión–) 

• La leyenda “RESTRICCIONES”: Letra Arial, negrilla, 4 puntos. 

Distancia: (x= 4 mm –borde izquierdo de impresión–) (y= 40 –borde superior de im​presión–) 

• La leyenda “ORGANISMO DE TRÁNSITO EXPEDIDOR”: Letra Arial, negrilla, 4 puntos. 

Distancia: (x= 4 mm –borde izquierdo de impresión–) (y= 46 –borde superior de impre​sión–). Corresponderá al Organismo de Tránsito que otorga la última licencia. 

Fotografía 

Tamaño de la fotografía impresa en la licencia de conducción:
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impresién-)

« La leyenda “SANGRE — RH": Letra Arial. negrilla, 4 puntos.

Distancia: (x= 38 mm —borde izquierdo de impresién-) (y= 28 mm ~borde superior
de impresion-)

« La leyenda “FECHA DE EXPEDICION": Letra Arial. negrilla, 4 puntos.

Distancia: (x= 4 mm ~borde izquierdo de impresién-) (y= 34 ~borde superior de im-
presién-)

« La leyenda “RESTRICCIONES: Letra Arial. negrilla, 4 puntos.

Distancia: (x= 4 mm ~borde izquierdo de impresién-) (y= 40 ~borde superior de im-
presién-)

+Laleyenda “ORGANISMO DE TRANSITO EXPEDIDOR: Letra Arial. negrilla,
4 puntos.

Distancia: (x=4 mm —borde izquicrdo de impresién-) (y= 46 ~borde superior de impre-
sién-). Correspondera al Organismo de Transito que otorga la ultima licencia.

Fotografia
Tamaiio de la fotografia impresa en la licencia de conduccid;
Ancho: | 24mm.
Alto: | 28 mm.

Posicién de la fotografia impresa, en coordenadas x.y:
En X: a 3 mm del borde derecho de impresion.
En'Y: a 15 mm del borde superior de impresién.

‘

r trabai,

7 Posicion de Ta Fuclla fmpresa &n Tas coordenadas X, 2|
En X: a 60 mm del borde izquierdo de impresién.

En'Y: a 3 mm del borde superior de impresion.

Nota: La huella dactilar debe hacerse de acuerdo a los
Ley 38 del 15 de enero de 1993.

CATEGORIAS AUTO

v by Lsies
T ESTATARIETA £ VALIOA N T0DO B TERAT

Arca para el eédigo de barras bidimensional




Posición de la fotografía impresa, en coordenadas x,y: 

En X: a 3 mm del borde derecho de impresión. 

En Y: a 15 mm del borde superior de impresión.

Resolución de impresión: La resolución de impresión de los datos variables, fotografía, huella dactilar y código bi-dimensional de barras de la Licencia de conducción deber ser de 300 DPI, en relación a este último el insumo para la impresión debe ser YMKK para garantizar la calidad de la lectura. 

La fotografía: la foto del conductor debe mostrar únicamente un cuerpo conformado por la cabeza, la nuca y hasta la altura de los hombros, el fondo debe ser transparente, de tal forma que en la licencia se aprecie el fondo de la licencia en lugar del fondo de la fotografía.

[image: image17.emf]
2. Personalización del reverso 
• Fila 1 Título: “CATEGORÍAS AUTORIZADAS”: Letra Arial, negrilla, 6 puntos. 

El encasillado empieza a una distancia de: (x= 3 mm –borde izquierdo de impresión–) (y= 6 mm –borde superior de impresión–) 

• Fila 2 Columna 1: “CATEGORÍA”: Letra Arial, negrilla, 4 puntos. 

El encasillado empieza a una distancia de: (x= 3 mm –borde izquierdo de impresión–) (y= 9 mm –borde superior de impresión–) 

• Fila 2 Columna 2: “CLASE DE VEHÍCULO”: Letra Arial, negrilla, 4 puntos. 

El encasillado empieza a una distancia de: (x= 13 mm –borde izquierdo de impresión–) (y= 9 mm –borde superior de impresión–) 

• Fila 2 Columna 3: “VIGENCIA”: Letra Arial, negrilla, 4 puntos. 

El encasillado empieza a una distancia de: (x= 39 mm –borde izquierdo de impresión–) (y= 9 mm –borde superior de impresión–) 

• Fila 2 Columna 4: “SERVICIO”: Letra Arial, negrilla, 4 puntos. 

El encasillado empieza a una distancia de: (x= 49 mm –borde izquierdo de impresión–) (y= 9 mm –borde superior de impresión–) 

Las filas 3, 4 y 5 manejan los mismos anchos de columna, el alto de fila es de 7 mm para la tercera y 8 mm para la cuarta y la quinta. 

Nota: el tamaño de la letra puede variar en la impresión de acuerdo a la distribución del contenido. 

HUELLA DACTILAR 

Justificado a la derecha y en la parte superior: Espacio para huella. 

1. Tamaño del área para la huella en la licencia de conducción
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En X: 2 60 mm del borde izquierdo de impresion.

EnY: a3 mm del borde superior de impresion.

Nota: La huella dactilar debe hacerse de acuerdo a los parametros establecidos en la
Ley 38 del 15 de enero de 1993.
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sa en la licencia de conduccion:
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2. Posición de la huella impresa en las coordenadas X, Y 

En X: a 60 mm del borde izquierdo de impresión. 

En Y: a 3 mm del borde superior de impresión. 

Nota: La huella dactilar debe hacerse de acuerdo a los parámetros establecidos en la Ley 38 del 15 de enero de 1993.
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En el espacio inferior del reverso se imprimirá el código de barras bidimensional. 

El código de barras bidimensional será utilizado para la identificación del portador de la Licencia de Conducción. Debe cumplir con el formato estándar PDF-417 sobre codificación de información (norma ISO IEC 15438 :_ 2001) y nivel de corrección del 30%
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Arca para <l cédigo de barras bidimensional

DIARIO OFICIAL

En el espacio inferior del reverso se imprimird el cédigo de barras bidimensional.

El cédigo de barras bidimensional serd utilizado para la identificacién del portador de la
Licencia de Conduccién. Debe cumplir con el formato estandar PDF-417 sobre codificacion
de informacién (norma ISO IEC 15438 :_2001) y nivel de correccién del 30%

El cédigo de barras debe ser gencrado con datos de verificacion que identifique al
proveedor generado por el software con <l algoritmo. suministrado por <l Concesionario
< impreso en los equipos de personalizacién de las licencias de conduccion. incluyendo la

2s0xs60mm 4

1a limina holografica y figuras con efectos de animac
imagen debe ser registrada, contener nano textos y m
Flop — multichanel.
La cara posterior se relaminaré con una pelicula trar
Los disefios de seguridad serén entregados a los pro'
CAPITULOV
Artes y descripciones de los diseiio:
Los artes y disefios de seguridad del sustrato y el ho
tener todas las licencias de Conduccion expedidas en C
Nacién _ Ministerio de Transporte, por lo tanto, solam
proveedoras cuando obtengan autorizacion. -
Una vez entregados, los disefios no podran ser revelac
ran impedir que el diseiio sea copiado, adulterado o modi:
un acta de compromiso.
CAPITULO VI

Anéndice

rusber. [ @




El código de barras debe ser generado con datos de verificación que identifique al proveedor generado por el software con el algoritmo, suministrado por el Concesionario e impreso en los equipos de personalización de las licencias de conducción, incluyendo la siguiente información: 

Información que contiene el código de barras:
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proveedor generado por el software con <l algoritmo, suministrado por <l Concesionario
< impreso en los equipos de personalizacién de las licencias de conduccion. incluyendo la
siguiente informacion:

Informacién que contiene <l codigo de barras:

VARIABLE TIPO CARACTERISTICAS/BYTES

Nimero de la licencia Numérico 11
Categorias Autorizadas Alfanumérico 16
Tipo de Identificacién ‘Alfabético 2
‘Primer Apellido del Conductor Alfahumérico 25
Segundo Apellido del Conductor Alfanumérico 25
‘Primer Nombre del Conductor Alfanumérico 25
Cddigo dactilar derecho Alfanumérico 1
Minucia dactilar indice derecho Binario 160 bytes
Cbdigo dactilar izquierdo Alfanumérico 1
Minucia dactilar indice izquierdo Binario 160 bytes

Ubicacion de textos anverso y reverso de la Licencia de Conduccién

REPUBLICA DE COLOMBIA

CAPITULO VI
Apéndice
Normas que deben consultarse:

ISO/IEC 15438:2001 Information technology -- Autor
techniques - Bar code symbology specifications - PDF

NTC-ISO 2859-1: Procedimientos de muestreo para
Planes de muestreo determinados por el Nivel Aceptable
lote a lote.

NTC-1073 Primera actualizacién. documentacion. |
publicaciones serialcs.

ISO/IEC 7810 - Identification cards - Phisical charac
ISO/IEC 10373 - Identification cards - Test methods 1
NTC-4743 Norma Técnica Colombiana

Ntc-4742 Norma Técnica Colombiana

NTC-3839: 1995 Codificacién de barras

NTC-ISO 2859-1 Muestreo por atributos
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CAPÍTULO IV 

Terminado de la Licencia de Conducción 
La terminación de la licencia se hará mediante relaminado por la cara anterior, con una película transparente con seguridades holográficas, elaborada en poliéster, debe tener un calibre mínimo de 1 mm, la resolución del holograma debe ser de mínimo 800 PPI (Puntos por Pulgada), debe incluir patrones de seguridad Guilloche. 

La lámina holográfica debe incluir el nombre de la empresa homologada en tinta invisible UV, textos con tinta mica, evidencia a la alteración para permitir la verifica​ción de su adulteración, figuras geométricas sencillas troqueladas en las esquinas de la lámina holográfica y figuras con efectos de animación/movimiento. El diseño de la imagen debe ser registrada, contener nano textos y micro textos e imágenes tipo Flip Flop – multichanel. 

La cara posterior se relaminará con una película transparente. 

Los diseños de seguridad serán entregados a los proveedores homologados. 
CAPÍTULO V 

Artes y descripciones de los diseños de seguridad 
Los artes y diseños de seguridad del sustrato y el holograma de laminación que deben tener todas las licencias de Conducción expedidas en Colombia, son de Propiedad de la Nación _ Ministerio de Transporte, por lo tanto, solamente se entregarán a las empresas proveedoras cuando obtengan autorización. 

Una vez entregados, los diseños no podrán ser revelados a terceros y las empresas debe​rán impedir que el diseño sea copiado, adulterado o modificado, para tal efecto se suscribirá un acta de compromiso. 
CAPÍTULO VI 

Apéndice 
Normas que deben consultarse: 

ISO/IEC 15438:2001 Information technology -- Automatic identification and data capture techniques -- Bar code symbology specifications -- PDF417. 

NTC-ISO 2859-1: Procedimientos de muestreo para inspección por atributos. Parte 1. Planes de muestreo determinados por el Nivel Aceptable de Calidad (NAC) para inspección lote a lote. 

NTC-1073 Primera actualización, documentación, presentación de contribución para publicaciones seriales. 

ISO/IEC 7810 - Identification cards - Phisical characteristics. 

ISO/IEC 10373 - Identification cards - Test methods Part 1: General characteristics test. 

NTC-4743 Norma Técnica Colombiana 

Ntc-4742 Norma Técnica Colombiana 

NTC-3839: 1995 Codificación de barras 

NTC-ISO 2859-1 Muestreo por atributos 
(C. F.).
Nota: Este documento fue tomado directamente de la versión PDF del Diario Oficial 48.725 del jueves 07 de marzo del 2013 de la Imprenta Nacional (www.imprenta.gov.co)

